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Proba scrisa
PRELUCRAREA LEMNULUI (Maistri instructori)

BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE
Model
e Se puncteaza orice modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.
Nu se acorda fractiuni de punct. Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele
precizate explicit in barem.

o Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea la 10 a
punctajului total obtinut pentru lucrare.

SUBIECTUL | (60 de puncte)

1.1. (10 puncte)
a. (6 puncte)
Descrierea defectului de forma: curbura trunchiului (definitie, formula de calcul, clasificare,
reprezentare tipuri de curburi, influenta asupra prelucrarii lemnului).
— Curbura consta in devierea curba a trunchiului de la axa arborelui.

Pentru raspuns corect se acorda 1punct
C =s/L [cm/m sau %], s— sageata maxima a curburii, L — lungimea portiunii curbate.
Pentru raspuns corect se acorda 1punct

Curbura poate fi:
e Simpla, intr-un singur plan (a)
e Multipla intr-un singur plan (b)
« In plane diferite (c)
Pentru raspuns corect se acorda 1punct

Pentru raspuns corect se acorda 1punct
— Influenta asupra prelucrarii lemnului:
o Randament scazut din cauza pierderilor la debitare (se obtin piese de cherestea cu
dimensiuni reduse si se pierde material la tivire).
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e Sortimentele de cherestea obfinute au fibrele neparalele cu axa lor, iar prin uscare se
produc crapaturi sau deformari ale acestora.
e In cazul derulrii bustenilor care au curburd se produc pierderi insemnate, pana la
cilindrarea acestora.
Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet
b. (4 puncte)
Descrierea defectului de structura: lemnul de compresiune (definitie, reprezentare, influenta
asupra prelucrarii lemnului).

— Lemnul de compresiune consta in ingrosarea accentuata a zonei de lemn tarziu din inelele
anuale, care capata o culoare rosie-bruna, mai inchisa. Forma seciiunii transversale a
acestor arbori este in general ovala, cu inima excentrica.

Pentru raspuns corect se acorda 1 punct

Pentru raspuns corect se acorda 1 punct
Influenta asupra prelucrarii lemnului:
e Structura, compozitia chimica si proprietatile lemnului de compresiune sunt mult diferite
de ale lemnului normal.
o Lemnul cu acest defect este mai fragil si mai putin rezistent la tractiune.
e Piesele de cherestea se deformeaza puternic prin uscare si uneori crapa.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet

1.2. (15 puncte)
a. Enumerarea grupelor de operatii pe care le presupune exploatarea instalatiilor de uscare
artificiala a cherestelei. 3 puncte
2 puncte pentru enumerarea oricaror trei raspunsuri corecte
- Pregatirea instalatijilor de uscare;
- Pregatirea cherestelei pentru uscare;
- Determinarea umiditatii materialului;
- Stabilirea regimului de uscare;
- Conducerea procesului de uscare;
- Controlul, evidenta si calitatea uscarii.
b. Definiti si reprezentati operatiile de spintecare si sectionare a cherestelei. 2 puncte
— Spintecarea este taierea longitudinala a materiei prime
— Sectionarea este taierea transversala a materiei prime

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet
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c. (10

puncte)

Masina este prevazuta cu doua benzi de slefuit.

Banda abraziva lata 1, pentru slefuire grosiera se infasoara fara sfarsit (miscarea |) pe valtul
de contact 2 si pe valturile de conducere 3.

Banda abraziva lata 4, pentru slefuirea de finisare se infasoara pe un valt de actionare 5 si
pe doua valuri de conducere 6

Banda abraziva lata 4 este apasata pe suprafata panoului 8 cu ajutorul barei de presiune
(tamponul) 7.

Benzile abrazive au gi o miscare de oscilatie axiala. (miscarea Il).

Panourile sunt presate pe banda transportoare 12 cu barele de presare 13 si 14 si valturile
de presare 15.

Miscarea de avans (miscarea lll), cu viteza reglabila continuu se obtine de la motorul electric
16, prin variatorul hidrostatic 17.

Reglarea mesei 18 pe verticala (miscarea V) se poate obfine de la motorul electric 19 sau
de la roata de méana 20 si se transmite prin rotile dintate 21 la mecanismul cu surub 22, care
deplaseaza suportul 23 si roteste parghiile 24 in jurul articulatiilor O. Cursa de deplasare a
mesei pe verticala este reglata de limitatoarele 25.

Pentru protejarea canturilor frontale ale panourilor, banda de slefuit care realizeaza slefuirea
de finisare se poate ridica si cobori cu ajutorul unui dispozitiv electropneumatic comandat de
muchiile panoului.

La iesirea din masina panoul este curatat de praf de valful perie 26.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct. 10x1p= 10 puncte
1.3. (5 puncte)
a. Definirea placajului 2 puncte

Placajul este un material compozit din lemn sub forma de placa, obtinut prin incleierea unui
numar impar de furnire tehnice, avand directia fibrelor in general perpendiculra intre ele.
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet

b. Enuntarea principiului care sta la baza structurii placajului 3 puncte

Principiul simetriei: de fiecare parte a planului central de simetrie trebuie sa existe acelasi
numar de straturi dispuse cu fibrele in aceeasi directie si echidistant, astfel ca planul central
de simetrie sa coincida cu planul de simetrie al furnirului de mijloc. Straturile simetrice trebuie
sa fie din aceeasi specie, sa aiba aceeasi grosime, umiditate, directie a fibrelor si sa fie
debitate prin acelasi procedeu.

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet

1.4. (10 puncte)

a. Definirea razelor medulare ale lemnului 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

Prezentarea aspectului pe cele trei sectiuni ale lemnului 2 puncte

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

Clasif

icarea razelor medulare 2 puncte

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.
Prezentarea exemplelor de raze medulare 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

b. Enumerarea caracteristicilor fizice ale lemnului 1 punct
- Culoarea, luciul, textura, desenul, mirosul si gustul lemnului
c. Clasificarea speciilor de foioase in functie de modul de asezare al porilor 1 punct

I.5. (15 puncte)
a. Desenarea schemei tehnologice de prelucrare la rindeluirea la grosime. 2 puncte
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Identificarea elementelor componente 3 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.
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1 - arbore portcutite

2 — cilindru de avans de la intrare

3 — cilindru de avans de la iesire

4 — bara de presare

5 - masa

6 - role care reduc frecarea dintre piesa si masa

b. Descrierea modului de reglare a masginii de frezat cu ax vertical 4 puncte

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

Precizarea elementelor care intervin 4 puncte

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

. Reglarea pozitiei frezei in functie de grosimea piesei si pozitia profilului pe verticala.

Reglarea pe verticala (miscarea VI) se face prin deplasarea saniei 16 pe ghidajele 17 prin
actionarea rotii de mana 13, care actioneaza mecanismul surub-piulita 18.

° Reglarea inclinarii axului cu un unghi de pana la 45° (miscarea 5) prin rotirea suportului 19,
in jurul punctului de rotatie O, actionand roata de mana 14, care antreneaza roata dintata 20,
angrenata cu sectorul dintat 21, fixat pe suportul 19. Miscarea de inclinare este condusa de
ghidajul 22.

° Reglarea pozitiei riglei de ghidaj (miscarea Il)

. Reglarea pozitiei pe orizontala a mesei principale 2 fata de axul portscula (miscarea VII) cu
mecanismul format din roata de ména 15, roata dintata 15.1 si cremaliera 23.

c. Precizarea cauzelor defectului: prelucrare mecanica cu aschieri si smulgeri de fibre 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

. Folosirea sculelor uzate sau cu dinii stirbiti sau lipsa,

Prelucrarea cu viteza de taiere prea mica, cu trepte de turatii prea scazute,

Viteza de avans prea mare,

Se lucreaza cu numar de cutite prea mic sau cutitele nu sunt montate corect

1.6. (5 puncte)

a. Definirea finisarii transparente 2 puncte

1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

b. Enumerarea operatiilor de pregatire a suprafetelor pentru finisare. 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.

c. Precizarea tipurilor de piese pentru care este eficienta aplicarea lacurilor prin imersie 1 punct

SUBIECTUL al li-lea (30 de puncte)

I.1. (16 puncte)
a. definirea mijloacelor de invatamant 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet.
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b. cate 2 puncte pentru mentionarea oricaror trei functii specifice mijloacelor de invatamant;
3 x 2p = 6 puncte
c. prezentarea modalitatilor de adaptare si de integrare a mijloacelor de invatamant pentru o tema
din programa de specialitate la care se sustine examenul. 8 puncte
4 puncte pentru raspuns corect dar incomplet

11.2. (14 puncte)
a. definirea metodei proiectului 2 puncte
1 punct pentru raspuns corect dar incomplet
b. cate 2 puncte pentru prezentarea oricaror trei avantaje ale utilizarii metodei proiectului;
3 x 2 p =6 puncte
c. exemplificarea utilizarii metodei proiectului pentru o tema din programa de specialitate la care se
sustine examenul. 6 puncte
3 puncte pentru raspuns corect dar incomplet
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